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Atlas Copco

Sprezarki srubowe z wtryskiem oleju
z napedem o zmiennej predkosci obrotowej VSD* (7-37 kW)

GA37VSD" rr

Aitlas Copco
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w ofercie Atlas Copco

Pionowa konstrukcja nowej serii sprezarek GA 7-37 VSD* Atlas Copco stanowi rewolucyjng zmiane w technice sprezonego powietrza.
Maszyny te wyposazone s3 standardowo w naped o zmiennej predkosci obrotowej. Zastosowanie technologii magnesu trwatego (PM)
i opracowanie przez naszych inzynieréw projektu konstrukcji pozwolito na uzyskanie wygodnej kompaktowej konstrukgji. Sprezarki
GA 7-37 VSD* umozliwiajg zmniejszenie zuzycia energii Srednio 0 50% i gwarantujg optymalng prace nawet w najtrudnigjszych
warunkach roboczych. GA 7-37 VSD*, to rozwigzanie wybiegajace daleko w przysztosc, opracowane catkowicie przez inzynieréw

Atlas Copco. Wyznacza ono nowe standardy, umacniajgc wiodaca pozycje Atlas Copco w zakresie techniki sprezonego powietrza.

WYDAJNOSC

» Srednio 0 20% nizsze jednostkowe zuzycie energii (SER) niz w dotychczasowych modelach serii
GA VSD. Ekologiczny i wydajny system napedu o zmiennej predkosci obrotowej VSD* obniza zuzycie
energii $rednio 0 50% w poréwnaniu do modeli, w ktérych wystepuje praca na biegu jatowym.

» Niezaleznie od oszczednosci energii wzrost wydajnosci (FAD) do 12%.
» Efektywny silnik wentylatora (zgodny z dyrektywa ERP 2015 ) obnizajacy zuzycie energii i poziom hatasu.

» Najwyzsza skutecznos¢ silnika (iPM) do 94,5% przekraczajaca poziomy efektywnosci IE3.

NIEZAWODNOSC

» Nizszy koszt obstugi technicznej: mniej elementéw, wydtuzony czas aktywnej pracy.

» Bezproblemowa praca: sprezarki serii GA 7-37 VSD* zostaty poddane intensywnym,
ponad trzyletnim testom w warunkach roboczych.

» Konstrukcja oparta na unikalnej kombinacji sprawdzonych technologii i istniejacych
elementéw optymalnie potaczonych dzigki doswiadczeniu i know-how Atlas Copco.

INTELIGENTNE ROZWIAZANIA

» Elegancki i nowatorski projekt.

» System sterowania czestotliwosciowego, jako wyposazenie standardowe (VSD*), dostepna wersja
ze zintegrowanym osuszaczem.

» Mniej elementow i tylko kilka opcji: niezwykle bogate wyposazenie standardowe.

» Ekologiczny projekt, efektywne wykorzystanie materiatéw uzytych do konstrukciji.
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GA11VSD*

Mata sprezarka,
wielkie perspektywy

INNOWACYJNA,
PIONOWA KONSTRUKCJA

Firma Atlas Copco ztamata wszelkie reguty obowigzujace
do tej pory w technice sprezonego powietrza zmieniajac
standardowa konstrukcje typowej sprezarki powietrza.
Zamiast zajmujgcej duzo miejsca sprezarki o ukfadzie
poziomym Atlas Copco zaproponowat nowa serie
sprezarek GA 7-37 VSD* o konstrukcji pionowej wyma-
gajacych znacznie mniejszej powierzchni do instalaciji.
Pozwolito to na oszczedno$¢ powierzchni roboczej,
uproszczenie czynnosci obstugi technicznej, skrocenie
czasu produkcji i ograniczenie kosztéw eksploatacji.

KOMPAKTOWE ROZMIARY

» Wyjatkowo mata powierzchnia (610 x630 mm)
potrzebna do instalacji sprezarki

» Przemyslana konstrukcja pozwalajgca na instalacje
sprezarki przy $cianie

» Trwatosé: silnik chtodzony olejem; wirnik elementu
sprezajacego i silnik, jako elementy wspdtosiowe

» Uktad napedowy: bezposrednie potaczenie miedzy
elementem sprezajgcym i silnikiem

» Bardzo niski poziom hatasu; osobne przedziaty dla
ukfadu napedowego i uktadu chtodzenia
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Whnetrze innowacyjnej serii sprezarek
GA 7-37 VSD*

Sprezarki GA 7- 37 VSD* wyposazone sg w wiele innowacyjnych rozwigzan pozwalajgcych na zwigkszenie wydajnosci, obnizenie
zuzycia energii, obnizenie poziomu hatasu i obnizenie kosztow operacyjnych. Ponadto sprezarki spetniaja, a nawet przewyzszajg

wymagania wszystkich aktualnie obowigzujgcych na rynku norm.

UKELAD NAPEDOWY

Silnik z wewnetrznymi magnesami
trwatymi (IPM)

» bardzo wysoka sprawnos¢, powyzej IE3; 94,5%

» zwarta konstrukcja z optymalnym chtodzeniem olejowym

» projekt opracowany przez naszych inzynieréw w biurach
konstrukcyjnych w Belgii

» IP66 (w poprzednich modelach IP55)
» nie jest wymagane chtodzenie powietrzem

» smarowanie olejowe w tozyskach silnika, nie jest
wymagane powtérne smarowanie, dtuzszy czas pracy

(2]

Element sprezajacy

» wyprodukowany przez Atlas Copco
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» trwata konstrukcja i cicha praca

©

Naped bezposredni

» pionowa konstrukcja, mniej elementéw sktadowych

» chtodzenie olejowe, szczelna budowa
» brak przektadni i paséw, brak uszczelnier watka

» kompaktowa budowa, powierzchnia potrzebna do instalacji zmniejszona o 60%
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A ¥ Innowacyjny Separator/filtr oleju
3 &m wentylator o trwatej konstrukgcji

» zbudowany w oparciu
o najnowsze technologie

» zawor obejsciowy wbudowany w filtrze oleju

» fatwa obstuga techniczna
» zgodny ze standardami

efektywnosci zamieszczonymi
w dyrektywie ERP 2015 6
» niski poziom hatasu Elektroniczny zawor

spustowy wody

nie powodujacy strat

sprezonego powietrza

» element wyposazenia standardowego

» skuteczne usuwanie kondensatu bez strat
sprezonego powietrza

» wbudowany reczny zawdr obej$ciowy

umozliwiajgcy usuniecie kondensatu
w przypadku awarii zasilania

Sterownik Elektronikon®

» inteligentne algorytmy ograniczajace
ci$nienie w uktadzie sprezonego powietrza
i zuzycie energii

» wskazania ostrzegawcze, plan obstugi
technicznej sprezarki i wizualizacja statusu
sprezarki online

» wyswietlacz graficzny pokazujacy
podstawowe parametry (dzien, tydzien,
miesigc); mozliwos¢ ustawienia jednego
z 32 jezykow.

8

Zawor wlotowy

Modut VSD+ > nie ma strat wynikajgcych
z wydmuchu

» przewaga napedu VSD* nad napedami w ktérych wystepuje praca na biegu

T » bezobstugowy

» elementy ukfadu elektrycznego pozostaja chfodne dzigki czemu okres ich
eksploatacji wydtuza sie

» uktad napedowy dopasowany do silnikdéw pracujacych w technologii magnesu
trwatego (iPM)

» cewka dtawikowa dla pradu statego 5%, jako wyposazenie standardowe

rozpraszanie w osobnym przedziale ciepta pochodzacego od inwertera
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Technologia napedu o zmiennej predkosci obrotowej (VSD) zastosowana w sprezarkach serii GA Atlas Copco dopasowuje
wydatek sprezonego powietrza do jego aktualnego poboru dzigki regulacji predkosci obrotowej silnika. W potgczeniu
z innowacyjnym silnikiem iPM (magnes trwaty) pozwala na uzyskanie oszczednosci energii Srednio 0 50% i zmniejszenie kosztow

eksploataciji sprezarki 0 37%. Sprezarki VSD+ napgdzane sg skonstruowanymi przez naszych inzynierdw silnikami magnetycznymi.

CO PRZEMAWIA ZA TECHNOLOGIA NAPEDU O ZMIENNEJ
PREDKOSCI OBROTOWEJ ATLAS COPCO?

» Srednio 50% oszczednosci kosztéw energii przy » Nie ma niebezpieczenstwa kar za szczytowe wartosci
szerokim zakresie przeptywoéw (20-100%). pradu w czasie uruchamiania.

» Zintegrowany graficzny sterownik Elektronikon® » Ograniczone do minimum nieszczelnosci w uktadzie
zarzadzajacy praca silnika i efektywnego inwertera sprezonego powietrza dzigki nizszej wartosci cisnienia.
czestotliwosci. » Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna, zgodno$é

» Brak pracy na biegu jatowym lub strat zwigzanych z dyrektywami (2004/108/EG).

z wydmuchami podczas pracy.

» Sprezarka moze by¢ wtgczana/wytaczana przy petnym
dociazeniu dzigki specjalnemu silnikowi o zmiennej
predkosci obrotowej (VSD).
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VSD* to oszczednosc kosztow energi
Srednio do 50%"*

W wigkszosci procesow produkcyjnych pobér sprezonego powietrza jest zmienny w zaleznosci od pory dnia, dnia tygodnia lub
nawet w zaleznosci od miesigca w roku. Liczne badania poswiecone zuzyciu sprezonego powietrza pokazuja, ze w przypadku
wielu sprezarek mozna odnotowac znaczne réznice w poborze sprezonego powietrza.

Pobdr powietrza Koszt energii Pobdr powietrza Koszt energii

[ Pobér powietrza BB zuzycie energii w sprezarce Czas Pobdr powietrza BB Zuzycie energii w sprezarce GA VSD Czas
o statej predkosci obrotowej o zmiennej predkosci obrotowej

OSZCZEDNOSCI

SPREZARKA GA SPREZARKA GA VSD+*
(STALOOBROTOWA) (ZMIENNOOBROTOWA)

- Energia - Inwestycje Eksploatacja

* na podstawie pomiaréw dokonanych przez niezalezna firme audytorska
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Najnowsze rozwigzania
w zakresie sterowania | monitoringu

Kolejna generacja systemu operacyjnego Elektronikon® oferuje szerokg game funkgji, kontroli i monitorowania, ktére pozwalaja
na zwigkszenie wydajnosci i niezawodnosci sprezarki. W celu maksymalizacji efektywnosci energetycznej, Elektronikon® steruje

gtéwnym silnikiem napedowym i reguluje cisnienie w zakresie wczesniej ustalonego waskiego pasma cisnien.

Podwadjne nastawienie wartosci cisnienia

W trakcie trwania procesu produkcyjnego poziom poboru sprezonego powietrza moze
ulega¢ znacznym zmianom, co z kolei moze prowadzi¢ do strat energii w okresie
niskiego poboru. W systemie Elektronikon® mozna automatycznie lub recznie
zaprogramowaé dwa rézne pasma cisnien w celu optymalizacji zuzycia energii
i obnizenia kosztéw w okresie niskiego poboru sprezonego powietrza.

Zegar tygodniowy

Wbudowany zegar umozliwia nastawienie timeréw sterujgcych schematami roboczymi:
dziennymi, tygodniowymi lub nastawianymi zgodnie z indywidualnymi oczekiwaniami
klienta.

Zintegrowany system Saver Cycles

System Saver Cycle wentylatora obniza pobdr energii poprzez wytaczanie wentylatora
w okresach pracy o niewielkim stopniu docigzenia. Wykorzystujac zewnetrzny czujnik
do monitorowania wymaganej wartosci temperatury punktu rosy, Elektronikon® wtacza
i wylgcza osuszacz minimalizujgc tym samym zuzycie energii.
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Wysokiej jakosci sprezone powietrze
pre P

Nieuzdatnione sprezone powietrze zawiera wilgoc i zanieczyszczenia w formie aerozoli i czgsteczek, ktére mogg doprowadzi¢ do

uszkodzenia uktadu sprezonego powietrza oraz zanieczyszczenia produktu koricowego w procesie produkcyjnym. Wynikiem

stosowania nieuzdatnionego sprezonego powietrza mogg by¢: korozja oraz nieszczelnosci w uktadzie sprezonego powietrza.

Koszty obstugi technicznej moga znacznie przewyzszy¢ koszty uzdatniania powietrza. Nasze sprezarki dostarczajg czyste i suche

powietrze, ktdre utrzymuje w doskonatym stanie uktad sprezonego powietrza, pozwala na uniknigcie kosztownych przestojow

i op6znien produkeyjnych oraz gwarantuje wysoka jako$¢ produktu korcowego.

OSZCZEDZAMY PIENIADZE | CHRONIMY SRODOWISKO NATURALNE

Ograniczamy do minimum niebezpieczenstwo wystapienia korozji i nieszczelnosci uktadu sprezonego powietrza i gwarantujemy
bezpieczng utylizacje nieuzdatnionego kondensatu — wszystko zgodnie z wymaganiami normy 1ISO 14001.

2
ZINTEGROWANE OSUSZACZE UMOZLIWIAJA
UZYSKANIE OSZCZEDNOSC ENERGII RZEDU 50%

1. Cisnieniowy punkt rosy o wartosci +3°C ( wilgotno$¢ wzgledna 100% przy temperaturze +20°C)

2. Unikalny system Saver Cycle Control z sensorem temperatury otoczenia oparty na docigzeniu
osuszacza i wilgotnosci wzglednej sprezonego powietrza umozliwia oszczednosci energii przy
czesciowym docigzeniu

. Krzyzowy wymiennik ciepta charakteryzujacy sie niskim spadkiem ci$nienia

. Brak strat sprezonego powietrza dzieki specjalnej konstrukcji spustu kondensatu

. Nizsze koszty operacyjne

. Charakterystyka przyjazna $rodowisku; nie wptywa na zubozenie warstwy ozonowej

. Znaczne ograniczenie, srednio o 50%, niebezpieczenistwa wptywu na globalne ocieplenie dzigki
zmniejszeniu ilosci $rodka zigbniczego w nowym osuszaczu.

N O O~ W

CECHY ZAPEWNIAJACE OSZCZEDNOSCI ENERGETYCZNE

Malty spadek System Saver
cisSnienia Cycle Control
Energooszczedny Wymiennik ciepta
Srodek zigbniczy wyposazony
R134a

w spust kondensatu
nie powodujacy
strat cisnienia
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Dane techniczne

Cisnienie e Poziom Masa A
Wydajnosé FAD zainstalowanego hatasu™ WorkPlace WorkPlace

TYP SPREZARKI silnika Full Feature

robocze

m3/min kW kg

GA7VSD* 7,2-21,9
7,0-21,7
6,8-18,0
7,3-14,2
7,3-32,9
7,3-32,5
7,0-27,2
7,6-23,5
7,2-42,3
7,1-418
6,8-35,5
7,3-27,9
15,0-63,2
14,7-61,8
16,9 - 53,0
16,3-43,0
15,2 -76,1
14,8-74,3
17,1-64,5
16,9 - 53,5
14,8-85,8
14,5-85,3
16,9-77,9
16,3 - 64,1
15,1-98,0
15,0-97,4
17,2-85,6
16,7-72,0
15,3-116,4
14,8-114,8
17,1-102,1
16,4 - 86,6

GA 11 VSD*

GA 15 VSD*

GA 18 VSD*

GA 22 VSD*

GA 26 VSD*

GA 30 VSD*

GA 37 VSD*

* Wydajnosc zespotu sprezarki mierzona zgodnie z ISO 1217, wydanie 4, aneks E, wydanie
najnowsze

** Srednia wartosé dzwigku mierzona w odleglosci 1 m. Wartosé te okresla sie zgodnie
z procedurg testu ISO 2151:2004 i norma pomiaru dzwigku ISO 9614. Tolerancja 3 dB(A)

Warunki odniesienia
- cisnienie bezwzgledne powietrza wiotowego 1 bar
- temperatura powietrza wlotowego 20° C

Wys. Wys.

Wydajnosc¢ (FAD) mierzona jest przy nastepujacych wartosciach cisnienia roboczego
- 5,5 bar(e)

- 7 bar (e)

- 9,5 bar (e)

- 12,5 bar (e)

Maksymalne cisnienie robocze

-13 bar (e)

Standard Full Feature

Standard Full Feature
WYMIARY

Szer. (mm) Wys. (mm) Dt. (mm) Szer. (mm) Wys. (mm)

GA7-15VSD*

GA 1867 V8D 780
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Schemat przeptywu: GA VSD* FF

b

o Filtr wlotowy

e Zawor wlotowy

o Element srubowy

O irm

e Zbiornik separatora powietrze/olej
G Termostatyczny zawor obejsciowy
© Filtroleju

e Zawor bezpieczenstwa

TAVAVATAVAVAVATAAYATATATATAVAYAVATAAVAVAYAAVAVATATANATAVATAY
VANANAAREZSSR U ANV

ANV MRS SENARRN ANV
Y WDV

= AT
T | T

1 h\ J
TN\ L0y A
—
JWWVVIN '«m// WAV
TS (2R
TNy (WAL
R A A AT A

/|
3]

© Separator oleju
@ Zawor cisnienia minimalnego
m Zawor elektromagnetyczny
@ Chtodnica koricowa
@ Wentylator
@ Chtodnica oleju
@ Elektroniczny zawér spustowy
(* montowany na chiodnicy koricowej w modelach

bez osuszacza)

@ Osuszacz zigbniczy

. Powietrze wlotowe

. Mieszanina olej/powietrze
O Olej

. Wilgotne sprezone powietrze
@ Kondensat

. Suche sprezone powietrze
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Tworzymy innowacyjne rozwigzania

Wykorzystujgc ogromne doswiadczenie zdobyte w czasie ponad 140-letniej obecnosci
na swiatowych rynkach Atlas Copco dostarcza produkty i ustugi pozwalajgce na
osiagniecie maksymalnej wydajnosci proceséw produkcyjnych. Bedac od wielu lat
liderem na rynku instalacji sprezonego powietrza oferujemy rozwigzania, ktére tacza
najwyzsza jakosc¢ z najnizszym mozliwym kosztem eksploatacji. Tworzgc innowacyjne
rozwigzania zapewniamy zwigkszenie wydajnosci i niezawodnosci procesu produk-
cyjnego w Panstwa firmie.

Stawiamy na wspétdziatanie

W czasie wieloletniej wspotpracy z naszymi Klientami uzyskaliSmy szeroka wiedze na
temat rozwigzan, potrzeb i wymagan pojawiajgcych sie w procesach produkcyjnych.
Pozwala to nam teraz na skuteczne opracowywanie projektéw systemodw sprezonego

powietrza uwzgledniajacych, a nawet przekraczajgcych indywidualne oczekiwania
potencjalnych uzytkownikéw.

Budujemy zaufanie Klientéw

Nasza obecnos$¢ w ponad 170 krajach na catym Swiecie pozwala na niezawodng
obstuge naszych Klientow zawsze i wszedzie. Wykwalifikowani i doswiadczeni
inzynierowie serwisu pracujgcy w systemie 24/7 otrzymuja wsparcie sprawnie

dziatajgcej organizacji logistycznej gwarantujacej szybka i niezawodna dostawe
oryginalnych czesci zamiennych zgodnie z zyczeniem Klienta. Pracujemy z petnym
zaangazowaniem wykorzystujac nasza najlepsza wiedze i rozwigzania techniczne
w celu zapewnienia efektywnosci, wzrostu i rozwoju Panstwa firmy. Dla pracownikow
Atlas Copco sukces Klienta byt, jest i zawsze bedzie celem priorytetowym!

| www.atlascopco.pl
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